Figur 1: Lofteutstyr i form av rammer med sugekopper finnes i flere Figur 2: Stativ pa hjul for transport og lagring av staende fliser
varianter og sterrelser
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Del 2: Byggeplassutstyr for transport, handtering og tilkapping

Produksjonsteknikken for keramiske fliser har
utviklet seg mye de senere arene. For ti &r siden
var fliser storre enn HOOx400 mm regnet som

storformat. N3 produseres formater pd over 1,5 Tekst: Arne Nesje, SINTEF. pa oppdrag
fra Norsk Byggkeramikkforening

meter bredde i ulike lengder og tykkelser. Foto: utlant av Askey murerverktoy,
Denne artikkelen omhandler byggeplassutstyr for Werale Toals Seaileals. Armenliee
transport, hdndtering og tilpasning. og Water-Jet Norge
Ferdig montert er storformatfliser robuste og tdler slag og stot. 2 viser eksempler der lagerstativ kombineres med bareramme

Men ved transport og ved héndtering p& byggeplass er det viktig med sugekopper. Flisunderkanten belastes dermed ikke, og flisen
de behandles skansomt, slik at hjerner og kanter ikke blir skadet. er klar til & loftes inn eller ut av stativet. De store og tunge for-

Her gjelder de samme forholdsregler og teknikker som glass- matene ma handteres av minimum to personer med egnet utstyr.
bransjen benytter for handtering av vinduer. Med pkende bruk av En flis med 5 mm tykkelse kan veie rundt 12 kg/m?, en flis pé&
storformat er det utviklet praktisk hjelpeutstyr for h&ndverkerne. 10 mm veier det dobbelte. En tynn flis pd 3 m? (feks. 1.2 x 2.5
Utstyret f&s hos samme firmaene som forhandler annet verktay m) kan alts& veie rundt 36 kg, og i 10 mm tykkelse det dobbelte.
og redskap til flisbransjen. Maksimal flisstorrelse md ses opp mot adkomstsmulighetene inn

i bygget. o

Rullestativ for transport

De lengste farmatene kan vere etasjehoye, og vekten varierer L@FtQUtStgl’ .
med tykkelsen. De tynneste variantene, ned til ca 3.5 mm., er Jo staerre og tynnere formater, dess viktigere med trygg hénd- Eé
elastiske og lar seg baye. Mest stabil transport og beering forgér tering. Fliser kan bli skadet hvis de loftes galt. For & gjere
i kantstdende stilling som vist i figur 2. handtering og transport sikrest mulig brukes justerbare alumi-

Flere fliser i originalemballasje fra fabrikken kan fraktes niumsrammer pdfestet flere vakuumloftere. Rammen beskytter
og lagres horisontalt pd plant underlag. P4 byggeplassen mé kanter og har solide berehandtak for lafting. Sterre formater i

fliskantene beskyttes mot harde og skarpe underlag. Figur 1 og trange omgivelser krever minimum to personer til & beere.



Figur 3: Lefteramme med seks vakuumlgftere. Det trengs fire
personer for & handtere de storste og tyngste flisene

Figur Y: Loftere med pumpbart vakum takler de fleste flistyper

Figur 5: Praktisk arbeidsbord

bade for kapping og péafering av lim

Figur 6: Skinne med rissehjul

VAKUUMLDFTERE

For transport, lofting og montering finnes tilpasset utstyr, bade
for montering pé& skinner og lefting for hé&nd. De kraftigste kan
bygge opp vakuum til lefting langt over 100 kg. Kapasitet per
sugekopp er noe avhengig flisens diameter og planhet. Ved
lpfting mé& det alltid kontrolleres at flaten er ren og plan nok sé&
vakuum kan bygges opp.

Kappeutstyr og solide arbeidsbord

Tradisjonelle lange fliskuttere med rissehjul egner segq for fliser
opp til ca 1.5 meter lengdekant. For sterre formater kan man
enten bruke risseutstyr montert p& kappeskinner pé arbeidsbord
eller skjeere med vinkelkutter med diamantblad. Begge meto-
der krever stabil anleggeflate i form av langsg&ende skinner og
stodig arbeidsbord. Her finnes ulike l@sninger fra leveranderene,
se eksempel i figur S.

RISSING 0G KAPPING MED STYRESKINNER

Rissing og kapping egner seg best p& tynnformat fliser under ca
5-6 mm. Rissehjulet har styrehjul montert i skinna som gir et
stabilt og rett riss. Kanten knekkes s ned som vist péa figur S.
P& lange formater kan man ogsd bruke tang fra begge sidene for
8 knekke flisen.

KAPPING MED VINKELKUTTER
P& tykkere flisgods er kapping med vinkelkutter effektivt.
Skinnen i figur S kan ogsé& kombineres med vinkelkutter med
diamantblad. Det gir muligheter for bade rettkutt og skrékutt,
f.eks. hvis man ensker 45 graders kant.
Skal man kappe i to retninger, f.eks. utsparing for der eller
vindu, er godt, stabilt kapputstyr og stedig bord meget viktig.

KAPPING PA VANNSAG

For tykke formater i porcellanato-kvalitet er en vannkjelt sag et
effektivt verktey. Transportable sager med anleggsbrett kan kutte
opptil 2.5 meters lengder. Vannet samles og sirkulere i et kar
under anleggsbrettet. Sager med diamatblad er ogsa egnet for
naturstein.



Figur 7: Vinkelkutter pa stativ festes i skinner og kan stilles i ulike
vinkler

Figur 8: Vannsag egner seg bade for tynne og tykke flisformater

Boring og hulltaking

| vdtrom trengs det utstyr for & lage utsparinger for rergjennom-
feringer, armaturer, stuk m.m. Det finnes ulikt utstyr for hull-
taking kjent fra tradisjonelle flissterrelser. Hulltaking kan gjeres
forsiktig med diamanthullbor pd vinkelkutter.

Oet kreves hay presisjon bdde ved utsetting av mal og ved
kutting og hulltaking. Det finnes hendige maler for & ta mal pd
stedet, for sd & overfgre disse til der kan skal bore eller kutte.

Figur 9: Ngyaktig maltakingsutstyr ma til
ndr det skal bores hull, f.eks. for armaturer i
etasjehpye vatromsfliser. Kilde: Amenitee

Figur 10: Vannjet gir presis hulltaking uten
& skade omkringliggende omrdde Kilde:
Water-Jet Norge AS

Tilpasning pé spesialverksted

For sterre prosjekter kan det veere praktisk at kapping. tilpasning,
hulltaking og kantbehandling utferes hos firmaer med spesial-
utstyr. f.eks. vannjetskjeering. Spesielt der det skal leveres mange
like fliser til et prosjekt er dette en praktisk lesning.

Flisprodusenten leverer da flisene rett til verkstedet som gjer
jobben etter méal. Ferdig tilpassede fliser sendes til byggeplassen
i egnet emballasje som beskytter mot slag, stst og rystelser.
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